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1- Generalitati

1.1. Descrierea produsului

seG COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 |1 este o sticla de mare eficienta Tn controlul luminii solare, fabricata
prin sputerizarea catodica magnetronica n vid a mai multor straturi de acoperiri metalice pe sticla flotata
curatata. Acoperirile metalice de control al luminii solare asigura un nivel ridicat de protectie contra radiatiei
solare (factor solar scazut) si o buna izolare termica, obtinuta prin reflectarea radiatiei infrarosii cu lungime
mare de unda in interiorul cladirii, reducand astfel considerabil pierderile de caldura. Sticla sec COOL-LITE
SKN 174 11; 165 Il; 154 11 se monteaza ntotdeauna sub forma de vitraj dublu si cu acoperirea metalica pe
fata 2, orientata spre cavitate.

s COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 |1 este un material inrudit cu scc COOL-LITE SKN 174; 165; 154.

¢ 566 COOL-LITE SKN 174 I1; 165 11; 154 11 este un produs care trebuie securizat. Aceasta varianta speciala
a sticlei sec COOL-LITE SKN 174 11; 165 I1; 154 11 a fost creata pentru situatiile in care este necesara
folosirea de sticla securit sscc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 (sau sticla calita). Dupa intarire, sticla scc
COOL-LITE SKN 174 1I; 165 1I; 154 11 are acelasi aspect vizual si caracteristici spectrofotometrice — cu
tolerantele respective — ca si sticla scc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 recoapta.

see COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 |1 nu se poate utiliza in stare recoapta deoarece aceasta Tsi
dobandeste caracteristicile In timpul procesului de calire. Aceasta sticla se incadreaza in clasa C, asa cum
este acesta definita Tn standardele europene EN 1096-1 si EN 1096-3. Se poate utiliza numai sub forma de
vitraj dublu, cu acoperirea pe fata 2. Aceasta sticla nu poate fi utilizatd ca geam simplu sau in constructii
speciale cu geam simplu.

¢ sec COOL-LITE SKN 174; 165; 154 este sticla in stare recoapta: Produsul se incadreaza in clasa C, asa
cum este acesta definita in standardele europene EN 1096-1 si EN 1096-3. Se poate utiliza numai sub
forma de vitraj dublu, cu acoperirea pe fata 2. Nu poate fi utilizatd ca geam simplu sau ca geam simplu
opacizat. Nu poate fi intarita sau calita, iar acoperirea nu poate fi aplicata pe sticla securizata sau calita.

« Sticla secc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 recoapta si sticla sce COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1; 154 |1 care
urmeaza a fi intarita (sau calita), pot fi folosite impreuna pe aceeasi fatada a unei cladiri. Ambele produse au
fost create special pentru a asigura aceasta "compatibilitate”.

* Ambele produse poarta marca CE.

* Prezentele instructiuni se aplica numai la sticla ssc COOL-LITE SKN 174 |I; 165 II; 154 || care urmeaza a fi
ntarita.

Prezentele instructiuni pentru sticla secc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 sunt aceleagi ca si pentru celelalte
produse see COOL-LITE SK (vezi documentul: “secc COOL-LITE Classic, K si SK, ST calibila — Instructiuni de
utilizare — Sticla cu acoperiri pentru controlul razelor solare”).

1.2. Grosimi si dimensiuni

1.2.1. Grosimi si dimensiuni
Sticla secc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 11 este disponibila in grosimile standard de 6 mm, 8 mm, 10
mm (la cerere se pot livra i alte grosimi) si ca panouri jumbo (de 3210 mm x 6000 mm).

1.2.2. Grosimi recomandate

« Calculele si recomandarile sunt aceleasi ca pentru panourile de sticla conventionale (recoapte, calite,
laminate...), montate sub forma de vitraj dublu.
* Trebuie respectate normele nationale si locale.

Sticla see COOL-LITE SKN 174 I1; 16511; 154 11 este produsul care urmeaz a afi
securizat

Sticla sec COOL-LITE SKN 174; 165; 154 este produsul recopt
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1.3. Criterii calitative pentru acoperiri

1.3.1. Defini tia defectelor de aspect

Standardul EN1096-1 da urmatoarele definitii:

« Defect de uniformitate: usoara variatie vizibila a culorii, reflexiei sau transmisiei de lumina aparuta la un
geam acoperit sau de la un geam la altul.

« Pata: defect al acoperirii mai mare decét un punct, adeseori de forma neregulata, cu textura partial
pestrita.



« Defect punctual: neregularitate punctualé a transparentei, atunci cand se priveste prin sticla, si a reflexiei,
atunci cand se priveste la sticla. Petele, porii si zgarieturile sunt tipuri de defecte punctiforme.

- Pete: defecte care, atunci cand se priveste prin sticla, apar de obicei ca puncte Tntunecate pe fondul
acoperirii metalice.

- Pori: goluri punctiforme in stratul de acoperire, cu absenta totala sau partiala a acoperirii i care, atunci
cand se priveste prin sticla, apar in mod normal ca transparente fata de restul acoperirii.

- Zgaérieturi: varietate de semne lineare, a caror vizibilitate depinde de lungimea, adancimea, latimea,
localizarea si dispunerea acestora.

« Aglomerari: acumularea de defecte foarte mici, care lasa impresia de pata.

1.3.2. Condi tii de observare

Conditiile de observare a defectelor sunt cele din standardul EN1096-1. Pentru detalii, vezi acest standard.

1.3.3. Criterii de acceptabilitate pentru defectele  suprafe telor
metalizate

Tn cazul in care pértile nu convin altfel, se va aplica standardul EN 1096-1.

Observatie:

Toate suprafetele metalizate, chiar si cele mai neutre, precum scc COOL-LITE SKN 174 1l si scc COOL-
LITE SKN 174, pot prezenta mici variatii ale aspectului, atunci cand se priveste la sticla. Aceasta este o
caracteristica inerenta produsului si depinde de distanta si de unghiul de observatie, de raportul dintre
nivelul de luminozitate din exteriorul gi interiorul cladirii i de tipul de obiecte care se reflecta pe fatada.
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1.4. Localizarea acoperirii i identificarea

suprafe tei acoperite
1.4.1. Localizarea acoperirii

Panourile de sticla metalizatd scc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 11; 154 || se monteaza intotdeauna sub forma
de vitraj dublu. Stratul de acoperire se va indeparta de pe muchii (vezi § 3.3.).
Acoperirea se va face intotdeauna pe fata 2 a geamului dublu, niciodata pe fetele 1, 3 sau 4.

1.4.2. Sticla laminat a

Acoperirea nu trebuie sa vina niciodata Tn contact cu stratul intermediar de PVB. Sticla laminata se va monta
sub forma de vitraj dublu, cu fata orientata inspre cavitate.

1.4.3. Identificarea suprafe tei acoperite

Fata acoperita a panourilor de sticla scc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 11 prezinta o reflexie ugor diferita
fata d cea a sticlei flotate obignuite. Acest lucru poate fi verificat pe cale vizuala, prin reflectarea pe sticla a
unei surse stralucitoare de lumina, cum ar fi flacara unei brichete sau prin folosirea unui detector de
acoperiri (aparat de control cu rezistenta electrica mare). Avand in vedere ca punctele de contact ale
aparatului detectorului pot deteriora stratul de acoperire, detectorul se va folosi numai la muchiile panourilor
de sticla

1.5. Tensiuni termice

Caracteristicile spectrofotometrice ale acoperirii secc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 (varianta cu recoacere)
prezinta un anumit grad de absorbtie a energiei solare care poate duce la aparitia de tensiuni termice In
interiorul sticlei. De cele mai multe ori aceste tensiuni sunt sub nivelul critic care sa duca la spargerea sticlei
recoapte. Atunci cand geamurile trebuie sa acopere zone cu diferente mari de temperatura trebuie luate
masuri de precautie; De exemplu, daca muchiile panourilor de sticla sunt introduse n locasurile cercevelei,
cand se afla in zone umbrite, in prezenta jaluzelelor sau transperantelor ori atunci cand se monteaza la
ferestre culisante. in fiecare din aceste cazuri trebuie avuta in vedere posibilitatea aparitiei de tensiuni
termice.

« Spargerea termica poate fi prevenita prin utilizarea sticlei securizate sscc COOL-LITE SKN 174 I1; 16511;
varianta 154 |1 . Pentru recomandari suplimentare privind Tntarirea sticlei, consultati instructiunile generale
din § 3.7 si apelati la serviciul nostru tehnic pentru recomandari. Nu acceptam responsabilitatea pentru
spargerea termica a panourilor de sticla scc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 atunci cand acestea au fost
folosite Tn aplicatii pentru care serviciul nostru tehnic nu a fost consultat.

« In urma cercetarilor noastre, pentru evitare spargerii termice recomandam utilizarea sticlei securizate sce
COOL-LITE SKN 174 11; 165 11; 15411 .

« Sticla Tntarita si metalizata secc COOL-LITE SKN 174 11; 165 I1; 154 |1 trebuie verificata in ce priveste
normele de protectia muncii sau a celorlalte reglementari din tara respectiva.



* Recomandam efectuarea unui tratament ,heat-soak” al sticlei securizate, conform standardului european
EN 14179 (vezi 8§ 3.8.). Scopul acestui tratament suplimentar ,heat-soak” este de a reduce riscul spargerii
din cauza incluziunilor de sulfura de nichel din sticla.

La exterior

12

Geamuri duble din sticla scc COOL-LITE SKN 174 I1; 16511; 154 |1 (metalizarea se face pe fata 2)

34

La interior

Zone cu muchiile curatate

Acoperire scc COOL-LITE SKN 174 11; 165 11; 154 11

La utilizarea acoperirii  sesc COOL-LITE SKN 174 11; 16511; 154 11, recomand am
efectuarea unui tratament ,heat-soak” al sticlei se curizate, conform standardului
european EN 14179 (vezi § 3.8.); scopul acestui tratament suplimentar ,heat-soak”
este de a reduce riscul spargerii din cauza incluzi  unilor de sulfur a de nichel din
sticl a
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2.1. Transportul

« Panourile de sticla metalizata se transporta de obicei sub forma de colete masurand 6000 mm x 3210 mm
(marimea jumbo sau PLF).

« panourile trebuie transportate vertical (inclinare de 3 - 7 grade).

« n cazul in care clientul nu solicita altceva, foile de geam sunt ambalate fiecare cu partea acoperita spre
interiorul ramei.

« panourile de geam nu vor veni niciodata in contact unele cu altele:

- panourile jumbo (PLF) vor fi intotdeauna despartite cu un strat de pulbere (de ex. Lucite,Separol...);

- la fiecare colet de PLF se va introduce mai intéi o foaie de sticla flotata nemetalizata scc PLANILUX ca
protectie pentru primul panou de sticla scc COOL-LITE SKN 174 11; 165 11; 154 1.

« Coletul si continutul acestuia vor fi protejate contra apei.

« Modul de ambalare poate fi schimbat in viitor de catre producatorul sticlei. Pentru sticla metalizata scc
COOL-LITE SKN 174 1I; 165 I1; 154 11 livrata Tn rama, modalitatea uzuald de ambalare este urmatoarea:
panourile de sticla jumbo (PLF) sunt izolate cu banda adeziva, ca protectie contra apei pentru aceasta
modalitate de ambalare Saint-Gobain Glass garanteaza o anumita durata de depozitare (in conditiile
prezentate in § 2.3.2.).

« Coletele de sticla izolata trebuie sa ramana Tnchise pana la utilizarea lor in fabrica.

« In timpul transportului trebuie evitate socurile violente si repetate.

» Cand manipularea se face cu ajutorul unei instalatii de ridicat, trebuie luate masuri pentru a preveni
deteriorarea coletului.

2.2. Receptia la livrare

« Trebuie acordata atentia cuvenita orientarii suprafetei acoperite, conform comenzii — la cerere, aceasta
poate fi orientata fie spre interior, fie spre exterior.

« Fiecare colet trebuie deschis cu grija pentru nu deteriora sticla sau stratul de acoperire (atentie la
contacte, zgarieturi, etc.).

« Toate livrarile vor purta o eticheta de identificare contindnd urmatoarele date:

- Denumirea produsului

- Marcajul

- Dimensiunea si grosimea

- Numarul de foi de geam

- Greutatea neta

- Data si ora productiei (acoperirii)

- Codul de bare si numarul sarjei.

« Inainte de prelucrare, panourile de sticla se vor controla conform specificatiei din § 1.3. Orice eventual
defect al stratului de acoperire trebuie raportat imediat furnizorului, raportul fiind insotit de datele de pe
eticheta de identificare.
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* Nu se admite nicio reclamatie in legatura cu deteriorarile produse in timpul prelucrarii sau dupa aceasta.
Prin urmare, producatorul geamului dublu trebuie sa se asigure ca procesul tehnologic este adaptat pentru
sticla cu acoperire soft , iar controlul calitatii poate detecta cat mai repede posibil orice problema de
calitate(vezi § 3.12.” Efectuarea controalelor de calitate”). Tn cazul unor reclamatii, se vor solicita mostre de
material.

2.3. Depozitarea
2.3.1. Generalit ati

Aceste produse se vor pata daca sunt depozitate Tn conditii de umiditate; iridescenta va fi sub forma de
curcubeu sau de aspect alb laptos al suprafetei sticlei, vizibil mai ales la sticla metalizata.

Foile de geam din sticla flotata ssc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1; 154 |1 trebuie depozitate vertical (la 3 — 7
grade, Tn urmatoarele conditii):

« in locuri uscate, bine ventilate, pentru evitarea formarii condensului pe suprafata sticlei;

« Se va asigura protectia contra ploii sau a scurgerii apei (de ex. trebuie reparate toate scurgerile din
acoperis);

« Depozitarea nu se va face niciodata afara sau in aer liber;

« Se va asigura protectia contra variatiilor mari de temperatura si umiditate (sticla metalizata se va depozita
la departare de usile de acces).

Pentru evitarea formarii condensului pe suprafetele de sticla expuse si in interiorul coletelor, trebuie asigurat
ca, Tnainte de deschiderea coletelor sigilate, temperatura acestora sa fie aceeasi cu cea ambianta din
magazie.

2.3.2. Durata de depozitare

« Perioadele de depozitare sunt cele calculate de la data receptionarii la beneficiar a sticlei acoperite:
pachetele sigilate sunt garantate contra coroziunii pentru perioade de pana la 6 luni de la data receptiei.

« Coletele achizitionate din alte surse decét fabrica in care s-a executat acoperirea trebuie sa poarte data la
care au fost receptionate la sursa respectiva, intrucat aceea este data de la care se calculeaza durata de
depozitare.

» Odata ce coletele sigilate au fost deschise, durata de depozitare va fi de pana in 2 luni (in functie de timpul
scurs de la data receptiei — de ex., daca sticla a fost receptionata cu 5 luni in urma, perioada de stabilitate la
depozitare va fi de numai 1 lund). Prin urmare, este important sa se noteze data la care coletele au fost
receptionate. Data la care sigiliul a fost rupt trebuie de asemenea notata pe fiecare colet. Trebuie adoptat
sistemul de notare a primelor intrari si primelor iegiri.

« Tn cazul In care un colet este deschis si acoperirea scc COOL-LITE SKN 174 11; 165 II; 154 11 este expusa,
coletul deschis se va acoperi intotdeauna cu o foaie de sticla flotata transparenta care sa protejeze
acoperirea.

« Dupa ce o foaie de sticla secc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 Il; 154 |l a fost scoasa din colet, ea trebuie
montata cat mai repede in fereastra cu vitraj dublu.

Coletele sigilate sunt garantate contra coroziunii pe o perioad a de 6 luni de la data
recep tiei.

Perioada de stabilitate la depozitare a coletelor d  esfacute este de pan ain 2 luni.
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2.4. Manipularea

*Manipularea panourilor de sticla metalizata secc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 11; 154 1| se va face cu folosirea
unor manusi uscate, curate si moi.

« In cazul in care nu pot fi evitate operatiile de manipulare efectuate cu aplicarea pe suprafata metalizata de
sisteme de prindere cu vid, trebuie asigurat ca ventuzele nu contin siliciu si sunt perfect curate.



La curatarea ventuzelor se poate folosi un agent de curatare pentru sticla (de ex. Clean Spirit) pe suprafata
metalizata sau intre ventuzele cu vid si suprafata metalizata se poate introduce o foaie de hartie (fara
continut de acizi, subtire, moale i permeabila la aer).

« Panourile de sticla metalizata trebuie desprinse de panoul urmator Tnainte de a fi ridicate din stiva. Trebuie
evitata orice frecare a stratului de acoperire pe suprafata panoului urmator.

« Se poate aplica si desfacerea automata a stivelor sau cu o falca de prindere pentru geamuri, dar zona de
prindere trebuie sa fie cat mai mica si eliminata la debitare.

« In caz de incertitudine, trebuie verificatd amplasarea acoperirii (vezi § 1.4.2.). Stratul de acoperire nu
trebuie s& se afle in contact cu suprafetele rugoase sau cu obiectele dure.

» Panoul de sticla nu se va amplasa n pozitie orizontald, cu stratul de acoperire catre suport.

« Stratul de acoperire nu se va sterge cu ajutorul manusilor, hértiei, etc.

Panourile de sticl a metalizat @ sscc COOL-LITE SKN 174 11; 16511; 154 11 trebuie
manipulate cu ajutorul unor m anusi uscate, curate si moi.

Prelucrarea sticlei sccCOOL-LITESKN17411;16511; 15411

3.1. Manipularea pe linia de produc tie

« Raman valabile toate recomandarile de la § 2.4.

« Tn masura posibilului, trebuie evitat contactul cu rolele de ghidare de pe linie; cand panourile se afla pe
linie, suprafata metalizata va fi indreptata spre operator.

« Instalatiile de ridicat si manipulat, sculele si ventuzele cu vid trebuie pastrate perfect curate si fara urme de
siliciu, astfel incat sa nu lase urme pe suprafata de acoperire, si trebuie curatate ori de céate ori este
necesar.

« La ridicarea manuala a panourilor de sticla se vor purta manusi curate si moi.

« Stratul de acoperire trebuie ferit de contactul cu substantele grase.

« Tnainte de intarire, produsul ssc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 II; 154 11 are o sensibilitate crescuta la
deteriorare Tn timpul manipularii. Unele defecte devin evidente numai dupa intarire (vezi § 3.7.).

3.2. Debitarea sticlei

Sticla sec COOL-LITE SKN Il (inainte de intarire) se taie in acelasi mod ca sticla obishuita scc COOL-LITE
SKN, dar stratul de acoperire poate fi deteriorat in cursul operatiilor de debitare si curatare a muchiilor.
Trebuie respectate in special urmatoarele recomandari:

« Trebuie evitata orice neregularitate sau deteriorare a muchiilor panourilor din sticla, dat fiind ca acestea fac
sa creasca riscul de spargere termica in timpul procesului de intarire.

« panoul se va amplasa pe masa de debitare cu suprafata metalizata in sus, evitandu-se astfel deteriorarea
acoperirii cu eventualele cioburi de sticla sau cu praful de pe masa de debitare.

¢ Panourile de sticla scc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 I1; 154 11 se vor taia folosindu-se un ulei usor si volatil
(de ex. ACECUT 5250 / ACECUT 5503). Acest ulei se poate folosi la toate celelalte tipuri de sticla.

« Nu se va folosi un ulei de taiere obignuit.

« Uleiul nu se va dilua sau amesteca.

* Se va evita folosirea unei cantitati excesive de ulei. Stratul de ulei nu trebuie sa fie mai lat de 1 cm.

« Se pot utiliza sabloane pentru taiere, dar trebuie multa atentie sa nu se zgérie suprafata metalizata. Sub
sablon se va amplasa un strat moale de protectie (panza sau pasla moale).

« Cioburile fine de sticla de pe suprafata panoului nu se vor indeparta cu méana, ci se vor sufla cu aer (aer
uscat si fara continut de ulei).

« La stivuirea panourilor debitate Thaintea altor prelucrari, acestea se vor desparti prin:

- Suporturi speciale din pluta (recomandate)

- Strat intermediar de hartie

- Suporturi din spuma

- Fasii de carton ondulat.

Acest lucru este important mai ales la panourile de sticla de diverse dimensiuni. Nu se va adauga si pulbere
de separare.
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3.3. Curatarea muchiilor

« Indepéartarea stratljlui de acoperire de pe muchii este esentiala pentru panourile de sticla secc COOL-LITE
SKN 174 11; 165 II; 154 11 care urmeaza a fi montate n ferestre cu geamuri duble, pentru a le conferi
panourilor o capacitate mai mare de fi izolate cu izolatie secundara.

« Latimea stratului de acoperire eliminat se va stabili in functie de grosimea izolatiei secundare — scopul este
de a se asigura ca fagia curatata ajunge cel putin la mijlocul stratului de butil. Acest strat nu trebuie sa se
Tntinda complet peste stratul de acoperire.

* Pentru produsul sece COOL-LITE SKN 174 11; 165 II; 154 11, curatarea muchiilor se poate face fie Tnainte, fie
dupa intarire (sau calire).

« Stratul de acoperire poate fi indepartat manual sau automatizat. Muchiile pot fi curatate pe masa de
debitare, una cate una sau montate sub forma de vitraj dublu, folosindu-se o masina de polizat adecvata, n
pozitie orizontala sau verticala, cu o piatra de polizor obignuita.

« La curatarea muchiilor mai late se poate aplica razuirea manuala sau se fac mai multe treceri cu
echipamentul de curatare obignuit. Tn aceasta situatie se va acorda atentie aspectului estetic al muchiei
curatate.

« Praful rezultat in urma polizarii trebuie Tndepartat prin aspirare pentru evitarea zgarieturilor.

« Trebuie eliminate complet orice urme de metalizare perpendiculare pe muchia geamului.

« Calitatea curatarii muchiilor se va controla cu ajutorul unui aparat de verificare a acoperirilor sau vizual,
asezand o foaie de hartie sub sticla.

3.4. Prelucrarea muchiilor

Este esential ca sticla sa fie bine udata pe toata durata procesului de polizare si ca sticla sa fie spalata dupa
polizare, pentru ca apa reziduala din procesul de polizare sa nu se poata usca pe suprafata metalizata.
Curatarea manuala:

« Se face n general cu folosirea de benzi abrazive manuale incrucisate (se recomanda cele cu rugozitate de
100 - 120).

« Banda superioara se va deplasa in jos, pentru a reduce la minimum cantitate de material polizat care se
depune pe suprafata metalizata.

» Se pot monta role opritoare orizontale pentru a se obtine o presiune si Iatime a zonei curatate constante.

« Muchiile panourilor de sticla se vor manevra cu manusi pentru a nu se deteriora stratul de acoperire.
Curdatarea mecanica:

Sticla metalizata poate fi polizatd pe masini cu comanda numerica sau pe masini cu actionare pe doua
muchii, cu conditia sa fie respectate instructiunile de manipulare (vezi § 2.4. si 3.1.), precum si a adaptarii
acestor magini (daca este necesar, contactati serviciul nostru tehnic).

Depozitarea panourilor debitate dupa curatarea muchiilor:

Cel mai bine este ca panourile debitate sa fie prelucrate, securizate si montate in ferestrele cu vitraj dublu
cat mai repede dupa debitare. Durata maxima de depozitare a panourilor taiate din materialul sscc COOL-
IA_ITE SKN 174 11; 165 11; 154 1| este de 8 ore.

Indep artarea acoperii metalice de pe muchii este un facto  r esential pentru

panourile secc COOL-LITE SKN 174 11; 16511; 154 |1 care urmeaz a a fi montate sub

form a de geamuri duble, pentru a asigura o bun  a priza a izolatiei secundare.
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3.5. Gaurirea



« Sticla metalizatd poate fi gauritd cu burghiul, cu conditia respectarii instructiunilor de manipulare (vezi § 2.4
si 3.1) precum si a adaptarii acestor burghie (daca este necesar, contactati serviciul nostru tehnic).
Materialul sscc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1; 154 |1 se va gauri Thainte de ntarire.

« trebuie ca muchiile gaurii sa fie curatate in conformitate cu 8§ 3.3.

3.6. Spalarea

« Tnainte de intarire si de montarea la ferestrele cu vitraj dublu, sticla sec COOL-LITE SKN 174 11; 165 1I; 154
Il trebuie si spalata.

* Recomandam utilizarea unei instalatii precum cea descrisa mai jos. Daca instalatia de spalat difera de dea
descrisa aici, recomandam ca aceasta sa fie testata, pentru a se controla calitatea spalarii (sa nu existe
urme lineare, inelare, praf, etc.) si sa se asigure ca instalatia nu afecteaza stratul de acoperire:

- Zona de pre-sp alare: Este o rampa de pre-spalare, dupa care se afla doua perii cilindrice; spalarea se
face cu apa de la robinet, intre 30 si 40C, preferabil mai aproape de 40T, f ara niciun fel de detergent.

- Zona de sp alare: Cuprinde cel putin 2 perechi de perii cilindrice; se foloseste apa dedurizata, cu
concentratia maxima de clor de 3 mg/l, valoarea pH-ului fiind de 6 — 8.

- Zona de cl atire: Se foloseste apa dedurizata, la temperatura camerei, cu conductivitatea maxima de 20
uS/cm, concentratia maxima de clor de 3 mg/l, valoarea pH-ului fiind de 6 — 8.

- Periile: Perii vor fi flexibili (moi) si curati, facuti din poliamida, cu diametrul de maxim 0,2 mm, de 20 — 40
mm lungime. Trebuie avut in vedere ca periile sa fie perfect curate si intretinute in mod regulat. Acest lucru
este cu deosebire esential in cazul panourilor din sticla sec COOL-LITE SKN 174 |1; 165 I1; 154 11, nainte de
Tntarire. Nu se vor folosi perii tari.

- Uscarea: Se va folosi o instalatie de suflare a aerului prevazuta cu filtre curate, intretinute in mod regulat.
- Zona post-uscare: Dupa spalare se vor utiliza dispozitive antistatice, pentru a impiedica depunerea
prafului pe suprafata sticlei.

« Apa trebuie Timproscata direct pe sticla, nu pe perii.

« Trebuie urmarit ca panoul de sticla sa nu se opreasca in interiorul masinii de spalat. Panourile spalate nu
trebuie sa raméana in interiorul masginii de spalat, mai ales nu atunci cand periile se mai rotesc.

» Dupa procesul uscare, pe suprafata metalizata nu trebuie sa mai ramana deloc apa.

« Pentru a se evita dezvoltarea bacteriilor, se poate folosi o sursa de raze UV.

« Se recomanda cu insistenta ca magina de spélat sa fie curatata in mod regulat, mai ales periile i zonele
unde se foloseste apa dedurizata .

Filtrele se curata zilnic, iar bazinul o data pe saptamana. Tn cazul periilor, rezultate bune s-au obtinut la
curatarea cu abur, dar pe perii nu trebuie aplicata apa la temperatura si presiune ridicata.

« In cazul in care pe suprafata metalizata apar pete, acestea pot fi indepértate cu o carpa moale si uscata,
Cu O carpa uscata sau cu un agent de curatare pentru sticla (de ex. Clean Spirit), dupa care se aplica o
uscare rapida, cu conditia ca uscarea sa fie facuté cu atentie si imediat dupa ce suprafata a fost
contaminata.

« Pentru depozitarea intermediara a panourilor spalate, langa muchiile panourilor se vor amplasa suporturi
din pluta. La stivuire se mai pot folosi si fasii din spuma de polietilena de 2 mm grosime

Se recomand a cu insisten ta ca masina de sp alat s a fie cur atata in mod regulat,
mai ales periile si zonele unde se folose ste apa dedurizat a
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3.7. Intérirea / c alirea produsului see COOL-LITE

SKN 174 11; 165 11; 154 11
3.7.1. Generalit ati

Produsul sec COOL-LITE SKN 174 1I; 165 I1; 154 11 poate fi trata termic pentru a se obtine o sticla intarita
(sau calita). De fapt, produsul trebuie securizat (calit) Thainte de a fi montat ih geamul dublu. Acest tip
special de acoperire este capabil sa suporte procesul de tratare termica. Pe parcursul tratamentului,
culoarea si caracteristicile spectrofotometrice/termice ale produsului se modifica, pentru a se adapta celor
ale materialului recopt scc COOL-LITE SKN 174; 165; 154 (produsul secc COOL-LITE SKN 174; 165; 154
standard nu poate fi securizat).

3.7.2. Inainte de int &rire (sau c alire)

Dupa cum s-a aratat mai sus, produsul care urmeaza a fi securizat este mai susceptibil de a suferi
deteriorari Tnainte de intarire decéat dupa aceasta.

Pe toata durata procesului, mai ales Tnhainte si Tn timpul securizarii, trebuie foarte multa atentie.
Daca este necesar, apelati la serviciul nostru tehnic.

» Panourile trebuie prelucrate si securizate Tn cel mult 8 ore de la debitare (vezi § 3.4.).



« La fel ca la toate celelalte tipuri de sticla, orice fanta sau gaura trebuie facute Tnainte de intarire (sau
calire); dupa aceasta nu mai poate fi efectuata nicio debitare.
« Panourile spalate trebuie securizate cat mai repede dupa spalare.

3.7.3. Instruc tiuni privind int arirea

in general, intarirea materialului secc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 Il; 154 |l se face cu reglarea
corespunzatoare a cuptorului. Tn mod evident, reglajele depind de tipul de cuptor utilizat. Manipularea
panourilor se va face la o temperatura cat mai scazuta, pentru ca dupa intarire sa se obtina o acoperire cat
mai buna. Aceasta inseamna ca temperaturile si timpii de incalzire se regleaza astfel incéat sa se evite riscul
de spargere a geamului in suflanta si sa se indeplineasca cerintele privind geamurile securit simple.

« Intarirea panourilor se va face intotdeauna cu fata metalizatd in sus, respectiv fata neacoperita va fi catre
rolele cuptorului.

« Cuptoarele cu panouri radiante (nerecomandate pentru starturile de acoperire moi): La folosirea unui
cuptor exclusiv radiant, sticla low-E are tendinta de a se incovoia puternic Th timpul incalzirii, datorita vitezei
diferite de incalzire a suprafetei sticlei. Totusi, se poate obtine o calitate buna prin ajustarea duratei ciclurilor
de tratament.

« Cuptoarele cu convectie (bilant de aer): De indata ce se foloseste un sistem pe baza de bilant de aer cu o
zona de convectie, calitate tratamentului si ciclul de tratament se vor imbunatati. Setarile de mai jos
reprezinta valorile de baza de la care se poate porni pentru efectuarea altor probe de intarire (aceste valori
pot varia in functie de tipul de echipament, de dimensiunile panourilor de sticla si de suprafata de incarcare):
- Timpul de incalzire:

- Setarea temperaturii cuptorului: temperatura maxima a cuptorului trebuie sa fie de sub 700C (apropiata de
690C).

- Bilantul de aer: debitul de aer va fi la capacitate maxima pentru 75% din timpul de incalzire. Setarea se
face cu ajutorul sistemului de control Zebra.

- Nota: cuptoarele cu capacitate mare de convectie au cicluri de tratament mult mai rapide si dau o calitate
mai buna a produsului finit.

» Cuptoarele trebuie curatate frecvent; orice urma de praf (provenit, de ex., de la muchiile polizate sau de la
sticla emailata ori serigrafiata) va duce la aparitia defectelor, cum ar fi benzile de praf.

« La Intarirea materialului scc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1; 154 [1, Tn cuptor nu se va folosi SO.
Sistem cu bilan t de aer Debit mediu Debit ridicat (aer rece sau cal  d) Convec tie complet a

Timpul de nc alzire in secunde, pentru 1 mm grosime de sticl ~ a * 65-70 45-60 30-45

* Exemplu: la un panou de 6 mm grosime, duratele de mai sus se vor inmulti cu 6.
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3.8. Tratamentul termic suplimentar pentru  scc

COOL-LITE SKN 174 11; 16511; 15411

Tratamentul heat-soak al pieselor din secc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 11; 154 Il se va face in conformitate cu
standardul european EN 14179. Piesele nu trebuie sa se afle in contact unele cu altele, separarea facandu-
se distantiere montate in dreptul muchiilor.

3.9. Manipularea sticlei tratate termic

« Dupa ntarire / tratamentul heat-soaking sau calire, fiecare panou va fi separat prin acoperirea cu o hartie
moale compatibild, sau panourile vor fi separate cu distantiere. Panourile mai pot fi separate cu fasii din
spuma de polietilena de 2 mm grosime. La folosirea acestor fasii va trebui aratata o atentie sporita, in cazul
panourilor de dimensiuni diferite.

« Panourile din sticla se vor depozita Tn pozitie verticala (la 3 - 7 grade) In urmatoarele conditii:

« In locuri uscate, bine ventilate, pentru evitarea formérii condensului pe suprafata sticlei;

« Se va asigura protectia contra ploii sau a scurgerii apei (trebuie reparate toate scurgerile din acoperis);

« Depozitarea nu se va face niciodata afara sau in aer liber;

« Se va asigura protectia contra variatiilor mari de temperatura si umiditate (sticla metalizata se va depozita
la departare de usile de acces).

Pentru evitarea formarii condensului pe suprafetele de sticla expuse si in interiorul coletelor, trebuie asigurat
ca, Tnainte de deschiderea coletelor sigilate, temperatura acestora sa fie aceeasi cu cea ambianta din
magazie.

« La toate operatiile de manipulare se vor purta manusi curate si moi.

« Panourile se vor monta in vitrajele duble Tn cel mai scurt timp cu putinta.

3.10. Sticla laminat a

Pentru sticla sec COOL-LITE SKN 174 I1; 165 Il; 154 1| laminata si metalizata, consultati serviciul nostru
tehnic.



3.11. Montarea vitrajelor duble

La montarea vitrajelor duble la care se foloseste materialul ssc COOL-LITE SKN 174 11; 165 II; 154 11, se vor
respecta instructiunile de mai sus pentru manipulare, debitare, curatarea muchiilor sau spalare.

« Stratul de acoperire va fi intotdeauna indreptat spre exteriorul liniei de productie, pentru a se evita
contactul cu rolele de ghidare.

« Se poate folosi orice tip de izolatie secundara (poliuretan, polisulfat, silicon sau izolant aplicat la cald).

14 * scc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1; 154 |1 Instructiuni de utilizare

Prelucrarea materialului sccCOOL-LITESKN1741l;16511; 15411

3.12. Controlul calit atii

Este de responsabilitatea beneficiarului sa stabileasca si sa adapteze procesul de control al calitatii, astfel
incat sa fie atinse standardele de calitate cerute pe piata respectiva si sa fie respectate normele nationale.
* Receptia:

- Controlul documentatiei de livrare elaborata de furnizor.

» Dupa debitare / cur atarea muchiilor:

- Controlul vizual (zgéarieturi, urme de oxidare/coroziune, cioburi, etc.)

- Control vizual al muchiilor curatate (Iatime, rectiliniaritate, transparenta)

Controlul transparentei (daca a fost eliminata toata acoperirea) se poate face pe cale optica, amplasénd o
foaie de hartie alba sub panou, sau cu masurarea rezistentei electrice.

- Controlul obisnuit al calitatii taierii.

« Dupa polizare / g aurire / sp alare:

- Controlul vizual (zgéarieturi, urme de oxidare/coroziune, ciobiri, etc.)

- Controlul vizual al uscarii complete a panoului

- Verificarea urmelor de ventuze sau distantiere de pluta etc.

- Controlul obignuit al calitatii polizarii / gauririi.

« nainte de int arire (sau c alire):

- se verifica sa nu existe cioburi de sticla (daca exista, acestea se indeparteaza cu atentie, prin suflare sau
spalare).

« Dupa intarire (sau c alire):

- Control vizual (arsuri, fisuri, zgarieturi, ondulatii, pete rosii etc.): se va folosi un cer artificial, conform
standardului EN 1096-1

- Uniformitatea culorii

- Calitatea optica (distorsiuni, refractii etc.)

- Detectarea vizuala a ondulatiilor

- Controlul obignuit al calitatii intaririi (modul de spargere, etc.).

« Testarea dup a tratamentul heat-soak:

- Control vizual (arsuri, fisuri, zgarieturi, ondulatii, pete rosii etc.): se va folosi un cer artificial, conform
standardului EN 1096-1

- Se controleaza ca distantierele sa nu fi provocat deteriorari.

« Pe linia de montaj a vitrajelor duble:

- Controlul vizual de face in conformitate cu standardele nationale de calitate pentru vitrajele duble. Tn cazul
fabricilor care au inceput de putin timp sa lucreze cu produse cu acoperire soft, ar fi utila implementarea
unui sistem de control dupé fiecare etapa a procesului, pana se capéata experienta necesara. Este important
sa se asigure instruirea operatorilor si ca acestia sa capete experienta in identificarea defectelor (care sunt
adeseori greu de observat, mai ales nainte de intarire. Va trebuie creata si o ,biblioteca a defectelor”, in
care sa se arate defectele tipice.

3.13. Protec tia mediului, a s anatatii si a muncii

« Sticla metalizatd scc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 I1; 154 1| are aceleagi conditii de eliminare ca ti sticla
flotata transparenta.

« In ce priveste operatia de polizare, reziduurile de la curatarea si de la sanfrenarea muchiilor trebuie s fie
in permanenta colectate, pe toata durata operatiei. ulterior, cu aceste reziduuri se va proceda dupa cum se
indica n legislatia nationala privind deseurile industriale. Tn unele legislatii, deseurile provenite de la polizare
sunt considerate deseuri toxice.

« Se va evita inhalarea sau contactul cu pielea al acestor reziduuri de polizare.

« La cerere, se poate trimite o figd cu date de protectie, intocmita in conformitate cu Directiva CE
91/155/EEC.
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Alegerea unei metode adecvate si practice de montare a geamurilor este influentaté de o diversitate de
factori, cum ar fi dimensiunea foii de sticla, gradul de expunere, tipul materialului de Tnramare si sistemul de
Tnramare.

Tehnicile de montare si fixare a geamurilor trebuie sa fie conforme cu standardele nationale din domeniu.
Suprafetele geamurilor, dimensiunea cadrelor si gradul maxim de ndoire a acestora nu sunt deosebite
pentru produsul secc COOL-LITE SKN 174 11 ; 16511 ; 154 11.

4-Montarea geamurilor

5.1. Protejarea geamurilor in timpul lucr  arilor de
construc tii

Ca si In cazul altor produse, si la materialul scc COOL-LITE SKN 174 1I; 165 II; 154 || este important sa fie
respectate urmatoarele instructiuni referitoare la vitrajele duble:

« Pentru a se evita deteriorarea sticlei de catre diversii agenti contaminanti agresivi care se gasesc pe
santier (de ex. vopseaua, gipsul, mortarul), se recomanda ca geamurile duble sa fie instalate dupa ce toate
celelalte lucrari de constructii au fost incheiate.

» Se va reduce, pe céat posibil, intervalul de timp in care sticla ramane depozitata inainte de montare.

« Se vor respecta recomandarile obisnuite: depozitarea intr-un loc uscat, bine ventilat, protejarea contra
conditiilor meteorologice nefavorabile si contra variatiilor de temperatura si umiditate.

« Se va evita, Tn masura posibilului, improscarea produsului cu beton, ghips sau mortar. Pentru prevenirea
atacarii chimice a sticlei, respectivele substante chimice vor fi imediat luate de langa sticla. Se recomanda
ca sticla sa fie curatata imediat ce a fost instalata.

« Daca in apropierea ferestrelor se executa alte lucrari, sticla se va proteja cu folii curate din plastic, care sa
previna patarea acesteia (de ex. cu vopsea, lac, adeziv, materiale izolatoare, ciment, ipsos, mortar, etc.), si
sa eventualele urme de materiale abrazive sau fierbinti (praf de la polizare sau scantei de la sudura).

5.2. Curatarea si intre tinerea

Instructiunile de curatare si Intretinere pentru vitrajele duble realizate cu scc COOL-LITE SKN 174 I1; 165 I1;
154 11 sunt identice cu cele pentru vitrajele duble din material standard.

5-Protejarea, curatarea si
intretinerea produsului finit

SAINT-GOBAIN GLASS RgMANIA - 202-06/00-00? — Poate fi modificat.
Distribuitor

s66COOL-LITE, sccCOOL-LITE Classic, seccCOOL-LITE K si SK, sccCOOL-LITE SKN 174, sccCOOL-LITE SKN 174 Il i sccPLANILUX sunt marci inregistrate ale
Saint-Gobain.

Prezentul document cuprinde toate instructiunile esentiale pentru utilizarea panourilor din sticla secc COOL-
LITE.

prezentul document Tnlocuieste toate documentele publicate anterior de SAINT-GOBAIN GLASS.
SAINT-GOBAIN GLASS a luat toate masurile pentru a se asigura ca informatiile continute h prezentul
document au fost corecte la data publicarii.

Totusi, SAINT-GOBAIN GLASS fisi rezerva dreptul de a modifica aceste informatii sau de a adauga altele
noi, fara o instiintare prealabila.

SAINT-GOBAIN GLASS nu poarta raspunderea pentru eventuala absenta a unor informatii privind produsul
se6 COOL-LITE din prezentul document.



